Technologia recyklingu Tworzyw
Sztucznych

czyli jak to sie robi



Rodzaje Recyklingu
o

Recykling funkcjonalny
Recykling materiatowy
Recykling surowcowy
Recykling biologiczny

Recykling energetyczny



‘ Rodzaje Tworzyw Sztucznych

(termoplastycznych)

= Polietylen LDPE i HDPE
= Polipropylen

= Polistyren i ABS

» Polichlorek Winylu PVC
= Politereftalan Etylu PET
» Poliamid PA

Struktura zuzycia tworzyw
sztucznych w Europie 2005
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Lodowka 1 Styropian

0 Demontaz obudowy i [0 Prasowanie styropianu
agregatu 00 Aglomeracja i suszenie
OO0 Mielenie pozostatosci 0 Wyttaczanie granulatu
[0 Oddzielanie metalu i
pianki PUR

[0 Separacja solankowa
PS od innych tworzyw

[0 Aglomeracja i
wyttaczanie granulatu

[l Separacja
elektrostatyczna
metali niezelaznych od

innych tworzyw



Urzadzenia do recyklingu

Wytlaczarka




Urzadzenia do recyklingu
Wytlaczarka

f Produkcja
tzw.
niedoprzedu




Urzadzenia do recyklingu
Aglomerator




Urzadzenia do recyklingu
Mlyn rozdrabniajacy

Wyprofilowany rotor z nozami Rotor gladki z zagigbieniami

w zagtgbieniach zapewnia tngcymi powoduje
czystos¢ powierzchni zwigkszone tarcie
pomiedzy rotorem, a nozami i nagrzewanie sig rotora
kontrujgcymi. i materiatu.
o o
o I
(e] o
Rotor gladki z gtadkimi Rotor gtadki z owalnymi
nozami zwigksza szczeling nozami zmniejsza sitg ciecia.

tnaca




Urzadzenia do recyklingu
Separatory

e Separator magnetyczny

e Separator optyczny

e Separator elektrostatyczny
e \Wanna separujaca

e Hydrocyklon

e Separator pneumatyczny




Tabela gestosci tworzyw

Tworzywo

PVC twarde
PVC miekkie
PS

PP

POM

PMMA

PET

LDPE

PC

PA

HDPE

Guma twarda
Guma miekka
EPDM

ABS

0,80

Zakres gestosci typowych tworzyw sztucznych

I ——

1,00

1,10

1,20

1,30

1,40

1,50



Butelka PET

Sortowanie kolorow i prasowanie
Mielenie butelek na ptatki
Oddzielanie etykiet i nakretek
Mycie ptatkow

Suszenie tworzywa

Wyttaczanie i granulacja

Wyroby gotowe: preforma i wtokno




Urzadzenia do recyklingu
Suszarka

Schemat uktadu suszarki PET
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Schemat linii do regranulacji PET

Linia recyklingu odpadéw butelek PET do produkcji granulatu do celéw spozywczych
(butelek i folii) [13]
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Opis elementéw sktadowych linii: 7. Suwadto prézniowe

1. Tadmocigg transportowy 8. Prozniowy rozdrabniacz z suszarky

2. Suszarka z krystalizatorem 9. Zasyp wyttaczarki

3. Ukfad pneumatycznego transportu 10. Urzadzenie mieszajgce

4. Zbiornik posredni materiatu 11. Jednoslimakowa wytlaczarka

5. Slimak transportowy 12. Strefa odgazowania

6. Zamek prézniowy 13. Filtr liniowy ciggty




Folie 1 wliokniny PE oraz PP

[0 Kazde tworzywo (LDPE, HDPE, PP) przetwarzamy
osobno

[0 Mielenie surowca

[0 Mycie suche lub mokre

[0 Aglomeracja

[0 Wtlaczanie do granulatu




Schemat linii regranulacji PE i PP

Rys. 2. Linia do recyklingu mocno-zanieczyszczonych poliolefin i polistyrenu




Dodatki do tworzyw

Poprawiajace ich wlasnosci

Przeciwutleniacze

Srodki poslizgowe

Absorbery wilgoci

Absorbery zapachow
Kompatybilizatory

Dodatki poprawiajace udarnosc
Dodatki poprawiajace sztywnosc
Barwniki



= Jerzy Zelazinski
e Technolog



